Szczegétowe wymagania edukacyjne dla przedmiotu: Programowanie
sterownikéw PLC

Klasa 5 Technikum

I. Cele ogdlne

1. Ksztattowanie wiedzy teoretycznej i praktycznej w zakresie programowania i obstugi
sterownikéw PLC.

2. Rozwijanie umiejetnosci tworzenia i implementacji algorytméw sterowania procesami
technologicznymi.

3. Przygotowanie uczniéw do pracy w zawodach zwigzanych z automatyka i robotyka.

4. Wspieranie rozwoju kompetencji spotecznych, takich jak praca zespotowa,
odpowiedzialno$¢ i komunikacja techniczna.

Il. Szczegotowe wymagania edukacyjne

1. Wiedza teoretyczna

Uczen powinien:
- Znac historie i rozwoj sterownikéw PLC oraz ich miejsce w systemach automatyKki.
- Opisa¢ budowe sterownikéw PLC: jednostke centralng, moduty wejs¢/wyjs¢, interfejsy
komunikacyjne.
- Rozréznia¢ rodzaje jezykéw programowania sterownikéw PLC zgodnie z normg IEC
61131-3:
- LAD (Ladder Diagram) - schemat drabinkowy,
- FBD (Function Block Diagram) - diagram blokéw funkcyjnych,
- STL (Statement List) - lista instrukcji,
- SFC (Sequential Function Chart) - diagram sekwencji.
- Rozumie¢ zasady dziatania podstawowych elementéw systeméw automatyki, takich jak
czujniki, przekazniki, serwonapedy, falowniki.
- Opisac typy sygnatéw wejsciowych i wyjSciowych (cyfrowe, analogowe).
- Wyjaéni¢ zastosowanie licznikow, timer6ow, rejestréw oraz blokéw funkcyjnych.
- Zna¢ podstawowe metody diagnostyki i usuwania usterek w systemach sterowania.

2. Umiejetnosci praktyczne

Uczen powinien:

- Konfigurowa¢ sterowniki PLC w $srodowisku programistycznym (np. Siemens TIA Portal,
Allen-Bradley RSLogix).

- Tworzy¢ i implementowac programy w jezykach LAD, FBD i STL.



- Projektowac¢ uktady sterowania dla prostych proceséw przemystowych, takich jak:

- Sterowanie przenosnikiem tasmowym,

- Automatyczne wiaczanie i wytaczanie oswietlenia,

- Sterowanie pracg pomp w uktadach hydraulicznych.
- Programowac i konfigurowac licznikowe oraz czasowe algorytmy sterowania (timery
TON, TOF, licznik UP/DOWN).
- Wykorzystywac sygnaty analogowe do sterowania urzadzeniami (np. regulacja predkosci
silnika).
- Testowa¢ poprawno$¢ dziatania programoéw na rzeczywistych lub symulowanych
stanowiskach laboratoryjnych.
- Wprowadzac¢ modyfikacje i optymalizowa¢ programy sterujace w celu zwiekszenia
efektywnosci i bezpieczenstwa systemu.
- Tworzy¢ dokumentacje techniczng oraz instrukcje obstugi dla stworzonych programow.

3. Kompetencje spoteczne

Uczen powinien:

- Wspotpracowac w grupie przy realizacji projektéw automatyki, dzielgc sie zadaniami i
odpowiedzialnoscia.

- Przestrzega¢ zasad bezpieczenistwa i higieny pracy podczas obstugi sprzetu automatyki.

- Aktywnie uczestniczy¢ w dyskusjach technicznych i konstruktywnie reagowaé na uwagi
oraz propozycje innych.

- Wykazywa¢ sie odpowiedzialnoscia za powierzony sprzet oraz jako$¢ wykonywanej pracy.

lll. Kryteria oceny

Ocena dopuszczajaca
- Zna podstawowe elementy sterownika PLC i ich funkgcje.

- Potrafi napisa¢ prosty program w jezyku LAD.
- Rozumie podstawowe zasady dziatania uktadéw automatyki.

Ocena dostateczna
- Potrafi skonfigurowac sterownik PLC i zaprogramowac prosty algorytm sterowania.

- Stosuje podstawowe bloki funkcyjne (timery, liczniki).
- Rozpoznaje i opisuje rodzaje wejs¢/wyjs¢ sterownikow PLC.

Ocena dobra
- Projektuje i wdraza bardziej zlozone algorytmy sterowania.

- Samodzielnie testuje i diagnozuje poprawnos¢ dziatania programdw.



- Rozumie zasady programowania ztozonych uktadéw automatyki przemystowe;j.

Ocena bardzo dobra
- Tworzy zaawansowane programy w jezykach LAD, FBD i STL.

- Potrafi wdrozy¢ system sterowania w rzeczywistych warunkach przemystowych.
- Samodzielnie diagnozuje i usuwa usterki w systemach sterowania.

Ocena celujaca
- Realizuje kompleksowe projekty automatyki, wykorzystujac zaawansowane funkcje
sterownikéw PLC.

- Innowacyjnie rozwigzuje problemy techniczne i optymalizuje dziatanie systemow
sterowania.

- Wykazuje sie wysokim poziomem kreatywnosci i zaawansowanej wiedzy teoretyczne;j.



